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最近挺忙，还没来得及看，过段时间再来评价
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-----------------------------
深入浅出，浅出再深入。

-----------------------------
好好好好好好好好好好好好好好

-----------------------------
内容真不错，要多看几遍啊

-----------------------------
到的挺快的，书应该是正品，支持京东

-----------------------------
必须学习了，要不就落伍了

-----------------------------
正版，京东就是快，速度没的说

-----------------------------
这本书很不错，挺满意的一次购物

-----------------------------
不错，书籍非常全面，内容丰富

-----------------------------
服务态度很好，速度也很快

-----------------------------
好好好好好好好

-----------------------------
挺好的，性价比很高，值得购买。



-----------------------------
这本书还是比较有趣的，内容很丰富

-----------------------------
书很全面，讲解透彻，快递速度很快。正在研究中

-----------------------------
纸张不错很有手感，字体清晰，就是物流太慢了，等了10多天才到

-----------------------------
没重点，不喜欢，太宽泛！

-----------------------------
大概的讲述，不是很细致

-----------------------------
普通高等教育汽车类“十二五”规划教材：汽车制造工艺

-----------------------------
东西很不错

-----------------------------
灰常好

-----------------------------
一般

-----------------------------
有一页烂啦，原准备退货，但物流太慢啦无语

-----------------------------
好



-----------------------------
二、混合气f体f保护焊（MAC焊） 二、总成部件生产 三、冲压材料的成形性能
车g身焊装工艺流程与工艺布局 焊装生产线h整体h效率评价 第二节j
二、汽车制造业冲压生产的特点 第三章 二、电子束焊 第一章
汽车冲压工艺的特点与地位 冲l压件的质量检验 第四节 第四章
二、大量生产阶段的汽车产业结构 一、汽车覆盖件冲压工l艺 二、凸焊
一、焊装工m位m布局有效性评价的目的 汽车总装工艺 汽车产业结构的演变与发展
二、汽车冲压用钢板系列 一、精度检验 特种焊接 o五、机器人
汽车产业结构的演变q与发展 二、汽车冲压用钢板系列 二、外观检验
一、qC02气体保护焊 第七节 第q一节 一、冲压技术在汽车制造业中的地位
冲压模具和冲压设备 二、混合气体保护焊（MAC焊） 第七节 前t言
t四、激光热处理工艺 汽车典型零件的冲v压工艺 电阻焊 焊装生产线整体效率评价
第一章 四、激光热处理工艺 汽v车典型零件的冲压工艺 车身焊装工艺流程与工艺布局
五、钎焊 三、气体保护焊机 第二节 一、汽车冲压用钢板的x性能x要求
冲压件的质y量检验 第四节 y四、激光焊机 汽车制造业的特点 二、无屑加工工艺
一、汽车覆盖件冲压工艺 A三、车身焊装工艺方法
一、焊装C工位布局有效性评价的目的 概论 第二章 一、汽车覆B盖件冲压工艺
一、车身焊装工艺C流程 特种焊接 四、激光焊机 三、精益生产阶段的汽车产业结构
二、汽车冲压用钢板系列 汽车焊装工艺 特种焊接E 汽车涂装工艺 一、汽车整车生F产
F冲压工艺 二、汽车车架冲G压工艺 二、车身焊接G工艺布局 四、螺柱焊 五、机器人
一、手工生产阶段的汽车产业结构 二、汽车冲压用钢板系列 二、外观检验
一、等离子弧焊 常用焊装设备 前言J 四、激光热处理工艺
三、精密K冲L裁技术在汽车零件生产上的应用 电阻焊 第六节 汽车制造业的特点 第一节
汽车典型零件的冲压工艺 车身焊M装工艺流程与工艺布局 二、电子束焊 N第五章
第三节 二、冲压工艺方法 车身焊装工O艺流程与工艺布O局 五、包边工艺 第O四章
汽车制造业的特点 三、汽车工业是推动冲压技术发展的强大动力R 一、Q精度检验
三、MIG焊 四、激S光焊R机 汽车产业结构T的演变与发展
一、汽车冲压用钢板的性能要求 一、精度检验 特种焊接 五、机器人
三、精益生产阶段的汽车产业结构 汽车冲压工艺设计 第一节 三、激光焊 汽车涂装工艺
一、V高速干式切削加工工艺 第四节 V二、V车身焊接工艺布局 第五节 第六章
四、激光热处W理工艺 汽车典型零件的冲压工艺 电阻焊 四、激光复合

-----------------------------
汽车涂装工艺 汽车制造工艺a基础 Saerver数据库原理与应用案例汇编 ￥27.00(7.5折)
18c条 第二节c 三、激光焊接工艺 汽车冲压工艺的特点与地位 汽车冲压工艺设计
一d、汽车覆e盖件冲压工艺 第三章 三、MIG焊 第五节 车身焊装工艺 第五章
(h96%好f评) 陈总编爱车热线书系：汽车构造透视图典·车身与底盘 2条 ￥21i.40(7.2折)
2条 1条 (100%好评) ￥41.40(8.9折)
21世纪全i国高等院校大机械系列实用规划教材·汽车系列：汽车制造工艺 18条 k概论
第二k节 第三节 四、激光热处理工艺 一、冲压技术在汽车制造业中的地位
l一、汽车冲压用钢板的性能要求 一、冲压工艺设计的基本内容与要求
二、汽车车架n冲压工艺 第三章 第三章 第三节 第三节 四、螺柱焊 二、电子束焊
焊装生产线p整体效率评价 四、激光焊机 第五章 5条 (96%好评)
现代汽车制造工艺学（第3版） 31条 (50%好评) ￥28.70(7.4折) 2条 1条 (1s00%好评)
普通高等院校工业工程专业规划教材：设施规划 0条 (t87%好u评) (100%好评) 第一节
汽车产业结构的演变与发展 第三节 四、激光热v处理工艺 二、汽车冲压用钢板系列
二、冲压工艺方法 三、精密冲裁技术x在汽车零x件生产上的应用 第六节 汽车焊装工艺
三、车身焊装工艺方法 四、螺柱焊 二、z电子束焊
一、焊装工位布局有效性评价的目的 常用焊装设备 五、机器人A 汽车总A装工艺



(60%好评) ￥33.80(8.5折) 31条 ￥27.C20(8.5折)
精益管理简单讲系列：物料管理简单讲（实战精华版） 0条 (D0%好评D) (100%好评)
普通高等院校工业工程专业规划教材：设施规划 0F条 (8F7%好评) ￥52.60(8.8折)
汽车制造业的特点 汽车制造的新技术新工艺H 第二章 二、汽车制造业冲压生产的特点
二、汽车冲压用钢板系列 二I、冲压工I艺方法 冲压件的质量检验 第一节 第二节 熔化焊
三、激光焊 一、焊K装工位布局有效性评价的目的 常用焊装设备 第六章 ￥46.80(8.6折)
汽车制造工M艺基础 2条 (94%好评)
精益管理简单讲系列：物料管理简单讲（实N战精华版N） 0条 ￥31.40(7.9折)
现代物流设施与规划（第2版）/普P通高等教P育“十一五”国家级规划教材 4条
￥20.80(4.2折) ￥52.Q60(8.Q8折) 汽车制造业的特点 一、高速干式切削加工工艺
冲压工艺 三、S汽车工业是S推动冲压技术发展的强大动力 三、冲压材料的成形性能
第五节 冲压件的U质量检验U 第一节 第二节 第四节 四、激光复合焊
二、焊装工位布局有效性评价V的指标 一、点焊机 第六章 ￥46.80(8.6折) 5条
(100%好评) 汽
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