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-----------------------------
不足的地方是图片是黑白的。

-----------------------------
比在书店买便宜多了，是正版，支持京东

-----------------------------
对产品缺陷有一定的了解

-----------------------------
很有用的一本书

-----------------------------
不错，有价值！彩图就更完美了！

-----------------------------
从实用角度出发，对冷轧产品的各种质量缺陷从定义与特征、图谱、原因分析、危害、
鉴别方法及解决措施几个方面进行阐述，

-----------------------------
好用方便价格实惠好用方便价格实惠

-----------------------------
快递送货很快。还送货上楼。非常好。冷轧产品质量缺陷图谱及解析，近年来冷轧行业
发展迅速，冷轧产品的应用范围不断扩大，同时，相关企业之间的竞争也日趋激烈。在
这种情形下，如何保证和提高冷轧产品质量的问题就显得越来越重要。冷轧产品质量缺
陷图谱及解析是以冷轧生产的一般工艺过程为顺序进行编写的。冷轧生产工序包括酸洗
、冷轧、退火、平整、精整、镀锌、彩涂和镀锡等。，冷轧产品质量缺陷图谱及解析从
实用角度出发，对冷轧产品的各种质量缺陷从定义与特征、图谱、原因分析、危害、鉴
别方法及解决措施几个方面进行阐述，可使读者全面认识冷轧生产过程中常见的产品质
量缺陷，了解缺陷产生的原因并进行分析，制定出相关的解决措施。冷轧产品质量缺陷
图谱及解析可供从事冷轧生产的技术人员和冷轧车间的操作人员阅读，也可供高等院校
、研究院所冶金、材料等相关专业师生和研究人员参考。，冷轧产品的退火是指将金属
缓慢加热到一定温度，保持足够时间，然后以适宜速度冷却（通常是缓慢冷却，有时是
控制冷却）的一种工艺。退火的目的有三点一是降低钢的硬度，消除冷轧加工硬化，改
善钢的性能，恢复钢的塑性变形能力二是消除钢中的残余内应力，稳定组织，防止变形
三是均匀钢的组织和化学成分。退火按照不同的分类方式有不同的退火形式，按照退火
炉形式分，有连续退火、罩式退火和台车式退火按照退火炉内气氛分，有全氢气体退火
和氢氮混合气体退火按照退火炉的加热形式分，有电加热退火、煤气加热退火和煤加热



退火。经过退火后的钢卷，其表面清洁，板面无缺陷，外形整齐，但是因来料质量不佳
、退火条件有时不理想、操作不当和某些机械设备的不良作用，往往会造成带钢表面缺
陷，如退火氧化、粘结、性能不合和黑带等。下面介绍一下普碳钢罩式退火常见的缺陷
及特征、缺陷产生原因及解决措施。缺陷1粘结?定义与特征罩式退火钢卷层间互相粘结
在一起，有点粘、条牯和面粘等形式。粘结较严重时，手摸有凸起感觉，多分布于带钢
的边部或中间严重的面粘结，开卷时被撕裂或出现孔洞，甚至无法开卷。平整后，轻微
的产生褶皱，严重的产生横向亮条印迹或马蹄状印迹。。只要作者的文笔不是太差，总
能让我从头到脚看完整本书。只不过很多时候是当成故事来看，看完了感叹一番也就丢
下了。所在来这里买书是非常明智的。近年来冷轧行业发展迅速，冷轧产品的应用范围
不断扩大，同时，相关企业之间的竞争也日趋激烈。在这种情形下，如何保证和提高冷
轧产品质量的问题就显得越来越重要。冷轧产品质量缺陷图谱及解析是以冷轧生产的一
般工艺过程为顺序进行编写的。冷轧生产工序包括酸洗、冷轧、退火、平整、精整、镀
锌、彩涂和镀锡等。，冷轧产品质量缺陷图谱及解析从实用角度出发，对冷轧产
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